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В работе изучено влияние параметров горячей пластической деформации, термической обработки и 
особенностей наплавки на структуру и свойства быстрорежущей стали Р12М3К5Ф2-МП. Разработанные 
оптимальные параметры температурно-деформационной обработки рабочей части инструмента из 
порошковой стали Р12М3К5Ф2-МП, его напайки и градиентного отпуска до заточки или после нее позволили 
повысить суммарную стойкость инструмента на 20-30 %. Табл. 2. Библиогр.: 2 назв. 
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