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Расширение сортамента, повышение качества и снижение себестоимости 

горячекатаных сортовых полосовых и ленточных заготовок являются одними из 

основных задач, связанных с дальнейшим развитием металлургического 

комплекса Украины. 

Решение задач по расчету процесса горячей прокатки в разгонных 

калибрах, было осуществлено на основе метода конечных элементов, а 

полученные результаты показали, что в этом случае имеет место не только 

продольное, а и поперечное течение металла, прогнозируемое количественно на 

основе полученных математических моделей. 

На основе полученных теоретических решений разработаны схемы 

реализации процесса прокатки полосовых профилей в разгонных калибрах на 

мелкосортных станах. В табл. 1 показана калибровка валков и режимы 

прокатки полосового профиля 63,5×4 мм в условиях мелкосортного стана 250-5 

ПАО «АрселорМиттал Кривой Рог». 

 

Таблица 1 - Калибровка валков и режимы прокатки полосового профиля 

63,5×4 мм в условиях мелкосортного стана 250-5 ПАО «АМКР» 

 
 

Реализация предложенного технического решения способствует 

расширению сортамента, повышению качества, снижению себестоимости и, как 

следствие, повышению эффективности конкретных промышленных 

производств. 
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